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ANEXE:       

1. Breviar de calcul grosime de perete conducta metalica conform SR EN 
14161+A1:2015 - Industriile petrolului şi gazelor naturale. Sisteme de                                 
transport prin conducte; 

2. Specificatie tehnica teava din otel pentru conducte; 
3. Foaie de date pentru teava din otel pentru conducte; 
4. Foaie de date pentru teava din otel pentru construire curbe in teren; 

 

DOCUMENTATII ANEXATE: 
 

1. CAIET DE SARCINI - PROTECŢIE CATODICĂ  
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CAIET DE SARCINI – LUCRARI TEHNOLOGICE 
 

 
1. DATE IDENTIFICARE 

           1.1.Denumirea lucrării:   
ÎNLOCUIRE  CONDUCTA   DE ŢIŢEI Ø 4 1/2 "  
GRINDU – URZICENI ÎN ZONA CANAL IRIGAŢII 
GRINDU, JUDEŢUL IALOMIŢA, PE O LUNGIME DE 
1100 m 

                                      
           1.2.     Faza de proiectare: PT + CS + DE 

1.3.     Cod de identificare  
                      a proiectului:   160/4928 ET.2 

1.4. Client :    S.C. CONPET S.A. PLOIESTI 
1.5. Proiectant general : S.C. PETROSTAR S.A. PLOIEŞTI 
 

 
2. GENERALITATI 

Caietul de sarcini cuprinde date şi informaţii tehnice necesare constructorului şi este 
întocmit conform Ordinului comun M.F. şi M.L.P.A.T. nr. 784/34/1998. 

Caietul de sarcini se referă la executarea lucrărilor de construcţii – montaj necesare 
a fi realizate la „Înlocuire  conducta de ţiţei Ǿ 4 1/2 " Grindu – Urziceni în zona canal irigaţii 
Grindu, judeţul Ialomiţa, pe o lungime de 1100 m "  

  
3. LISTA NORMATIVELOR SI PRESCRIPTIILOR RECOMANDATE 

 Documentele pe baza cărora s-a elaborat prezenta lucrare sunt: 
− SR EN 14161+A1:2015 - Industriile petrolului şi gazelor naturale. Sisteme de                                 

transport prin conducte; 
− SR EN ISO 3183: 2013 – Industriile petrolului şi gazelor naturale. Ţevi de oţel 

pentru sisteme de transport prin conducte; 
− SR EN ISO 14313 – Industriile petrolului şi gazelor naturale.Sisteme de 

transport prin conducte. Robinete pentru conducte; 
− SR EN 14163 A/C - Industriile petrolului si gazelor naturale, sisteme de 

transport  prin conducte. Sudarea conductelor; 
− SR EN ISO 14731:2004/A1:2008 - Coordonarea sudării. Sarcini şi 

responsabilităţi; 
− SR EN ISO 15614-1:2004/A1:2008 - Specificaţia şi calificarea procedurilor de 

sudare pentru  materiale metalice. Verificarea procedurii de sudare. Partea 1: 
Sudarea cu arc şi sudarea cu gaz a oţelurilor şi sudarea cu arc a nichelului şi a 
aliajelor de nichel; 

− SR EN 14163:2004/AC:2006 - Industriile petrolului şi gazelor naturale. Sisteme 
de transport prin conducte. Sudarea conductelor; 

− Stas 9312 – Subtraversări de căi ferate şi drumuri cu conducte. Prescripţii de                     
proiectare; 
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− Legea Nr. 10 / 1995, republicată în 2015 – Legea privind calitatea în construcţii; 
− Legea Nr. 50/1991 republicată în 2004 – Legea privind autorizarea executării 

lucrărilor de construcţii; 
− O. MF Nr. 784 / 1998 - pentru aprobarea Normelor metodologice privind 

conţinutul-cadru de organizare a licitaţiilor, prezentare a ofertelor, adjudecare, 
contractare şi decontare a execuţiei lucrărilor; 

− HG Nr. 28 / 2008 - privind aprobarea conţinutului-cadru al documentaţiei 
tehnico-economice aferente investiţiilor publice, precum şi a structurii şi 
metodologiei de elaborare a devizului general pentru obiective de investiţii şi 
lucrări de intervenţii; 

− HG Nr. 51 / 1996 - privind aprobarea Regulamentului de recepţie a lucrărilor de 
montaj utilaje, echipamente, instalaţii tehnologice şi a punerii în funcţiune a 
capacităţilor de producţie; 

− Legea Nr. 59 / 2016 - privind controlul asupra pericolelor de accident major în 
care sunt implicate substanţe periculoase; 

− O 1058/2016 - pentru aprobarea Listei standardelor române care adoptă 
standarde europene armonizate din domeniul echipamentelor şi sistemelor de 
productie destinate utilizării în atmosfere potenţial explozive; 

− HG Nr. 245 / 2016 - privind stabilirea condiţiilor pentrupunerea la dispoziţie  pe 
piaţă a echipamentelor de protecţie destinate utilizării în atmosfere potenţial 
explozive; 

− O. MEF/MMFES Nr. 1636/392 / 2007 - privind aprobarea reglementării 
tehnice"Normativ privind prevenirea exploziilor pentru proiectarea, montarea, 
punereaîn funcţiune, utilizarea, repararea şi întreţinerea instalaţiilor tehnice care 
funcţionează în atmosfere potenţial explozive", indicativ NEx 01-06; 

− O. MI Nr. 108 / 2001 - pentru aprobarea Dispoziţiilor generale privind reducerea 
riscurilor de incendiu generate de încărcări electrostatice - D.G.P.S.I.-004; 

− HG Nr. 766 / 1997 - pentru aprobarea unor regulamente privind calitatea în 
construcţii; 

− Legea Nr. 64 / 2008, republicată în 2015 - privind funcţionarea în condiţii de 
siguranţă a instalaţiilor sub presiune, instalaţiilor de ridicat şi a aparatelor 
consumatoare de combustibil; 

− O. G. Nr. 22 / 2010 - pentru modificarea şi completarea Legii nr. 64/2008 privind 
funcţionarea în condiţii de siguranţă a instalaţiilor sub presiune, instalaţiilor de 
ridicat şi a aparatelor consumatoare de combustibil; 

− HG Nr. 300 / 2006 - privind cerinţele minime de securitate şi sănătate pentru 
şantierele temporare sau mobile; 

− Legea Nr. 319 / 2006 - Legea securităţii şi sănătăţii în muncă; 
− HG 1425 / 2006 - pentru aprobarea Normelor metodologice de aplicare a 

prevederilor Legii securităţii şi sănătăţii în muncă nr. 319/2006; 
− Legea 307 / 2006 – Legea privind apărarea împotriva incendiilor; 
− Legea 481 / 2004, republicată în 2008 – Legea privind protecţia civilă; 
− O. MAI Nr. 163 / 2007 – privind aprobarea Normelor generale de apărare 

împotriva incendiilor; 
− O. MAI Nr. 786 / 2005 - privind modificarea şi completarea Ordinului ministrului 

administraţiei şi internelor nr. 712/2005 pentru aprobarea Dispoziţiilor generale 
privind instruirea salariaţilor în domeniul situaţiilor de urgenţă; 

− O.U.G. Nr.195 / 2005 – privind protecţia mediului; 
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− O. MMP Nr. 135 / 2010 - privind aprobarea Metodologiei de aplicare a evaluării 
impactului asupra mediului pentru proiecte publice şi private; 

− O. MMP Nr. 799 / 2012 - privind aprobarea Normativului de conţinut al 
documentaţiilor tehnice de fundamentare necesare obţinerii avizului de 
gospodărire a apelor şi a autorizaţiei de gospodărire a apelor. 

 
 
4. AMPLASAMENT  

 Tronsonul de conductă Grindu – Urziceni Ǿ 4 1/2 ‘’ cu o lungime de cca 1100 m este 

amplasat la est de drumul judeţean DJ 203-I Gârbovi - Cotorca - Satu Nou, pe un teren de 

provenienţă agricol, care apatine administrav de localitatea Glodeanu Siliştea, judeţul 

Buzău. 

        Punctele  de cuplare se vor executa în firul curent al conductei, după cum 

urmează: 

             - punct cuplare nr. 1 (pichet 1), prin sudură de câmp în conducta existentă; 

             - punct cuplare nr. 2 (pichet 30), prin sudură de câmp în conducta existentă. 

 

 
5. DATE DE PROIECTARE  

 Cerintele de lucru ale conductei de ţiţei Ø 41/2" montată îngropat, sunt următoarele:   

− fluidul de lucru: ţiţei, cu următoarele proprietăţi fizico-chimice: 

• densitate amestec:  840 – 880 kg/m3, la t = 15° C; 

• conţinut impurităţi:  până 1% (apă + suspensii solide); 

• punct de congelare: - 20° : + 18° C; 

• distilare: 55% vol/vol la 350°C; 

• viscozitatea cinematica:   

•  25 - 45 cSt la 20°C; 

•   20 - 25 cSt la 30°C; 

•   15 - 20 cSt la 40°C; 

•   10 - 15 cSt la 50°C; 

• presiunea de vapori (Reid):  120 -130 mm Hg; 

• conţinutul de sulf:  max. 3,5% m/m; 

• conţinut cloruri:   max. 6 kg/vag; 

• conţinut parafină:  5 - 8 % m/m; 
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• date tehnice: 

o punct plecare/element instalatie: Staţie Grindu; 

o punct destinatie/element instalatie:  Staţie Urziceni 

o diametrul exterior al conductei:  Ø 114,3 mm (4 ½ )/4mm 

o lungimea conductei: 24639 m; 

o debit transportat max.:  1400 m3/zi 

o presiune de proiectare: 64 bar; 

o presiune de plecare: 24 - 26 bar; 

o temperatura de plecare: +30°C - +40°C 

o conducta nou proiectată trebuie să fie godevilabilă; 

o durata de funcţionare preconizată: 30 ani; 

o viteza de coroziune interioară minimă estimată: 0,035 mm/an; 

o protecţie catodică: Nu. 

 

6. CERINŢE PRIVIND REZISTENŢA MECANICĂ PENTRU  ŢEVI 
METALICE CONFORM SR EN 14161+A1: 2015 

 
 Standardul SR EN 14161+A1: 2015 „Industriile petrolului şi gazelor naturale. 

Sisteme de transport prin conducte” precizează că ţeava metalică, care se foloseşte la 

execuţia conductelor, trebuie să respecte condiţiile de rezistenţă mecanică date de 

presiunea fluidului din conductă. Această cerinţă este de fapt transpusă în verificarea 

grosimii de perete aleasă din standardul de dimensiuni de ţeavă şi prezentată în anexă la 

caietul de sarcini-Lucrări tehnologice. 

 Ca parte a analizei grosimii de perete a ţevii se iau în considerare următoarele: 

- Cerinţa minimă de proiectare, care impune ca, grosimea peretelui ţevii să fie 

suficient de mare pentru a rezista la presiunea de proiectare a conductei; 

- Alegerea grosimii de perete, care trebuie să ia în considerare riscurile cauzate       

de  interferenţa externă sau de deformarea mecanică, respectiv: 

� Grosimea peretelui ţevii trebuie să fie suficientă ca să reziste la forţele  

de instalare a conductei;  

� Grosimea peretelui ţevii trebuie să fie suficientă ca să reziste la eforturile 

la care conducta va fi supusă în condiţii de operare, mediu şi accidentale 

apărute în cursul duratei sale de viaţă; 
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� Grosimea peretelui ţevii trebuie să fie suficientă ca să permită pierderea 

de material în timp din cauza coroziunii interne, externe şi de eroziune, 

fără să afecteze integritatea ţevii pe durata sa de viaţă; 

� Grosimea peretelui ţevii trebuie să fie suficientă ca să permită subţierea 

peretelui ţevii, care apare în timpul operaţiilor de curbare la fabricarea 

curbelor de ţeavă; 

� Grosimea peretelui ţevii are o influenţă majoră asupra greutăţii ţevii şi 

implicit asupra stabilităţii ţevii; 

� Grosimea peretelui ţevii influenţează de asemenea cerinţa de atenuare a 

deformării la flambaj. 

 Efortul datorat presiunii fluidului se calculeaza cu formula: 

min
2

min
t

toD

od
P

id
P

hp ×

−
×−=














σ   (1) 

 unde: 
 −hpσ  efortul datorat presiunii fluidului [MPa]; 

 −idP presiunea internă de proiectare [MPa]; 

 −odP presiunea hidrostatică externă minimă[MPa]; 

 −oD diametrul exterior [mm]; 

 −mint grosimea de perete minimă (calculată)  [mm].  

 

Formula (1) este relaţia de bază pentru verificarea rezistenţei mecanice a unei ţevi 

metalice cu o grosime de perete minimă, standardizată. 

                                                                                 

De fapt,  problema de proiectare  este alegerea grosimii de perete minime a ţevii 

care să asigure siguranţa în exploatare a conductei. Formula (2) se aplica pentru 

calcularea acestei valori, 
mint , ulterior alegerii valorii corespunzatoare a efortului maxim 

(suportabil) datorat presiunii fluidului  hpσ . Rescrierea formulei (1) conduce imediat la 

relaţia (2): 

 

( )
( )odidhp

oodid

PP

DPP
t

−+
×−

=
σ2min   (2) 
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Efortul maxim (suportabil) datorat presiunii fluidului (σhp) se alege astfel încât să 

respecte  inegalitatea (3): 

yhhp F σσ ×≤           (3) 

 

unde:  

• =hF  coeficientul (adimensional) de calculare a efortului tangenţial pentru 

conductele terestre. Valorile sunt redate în  tabelele 1 sau 2; 

• ===
2,0pcy Rσσ  reprezinta rezistenţa minimă specifică de curgere (SMYS) 

[MPa sau N/mm2] la temperatura maximă de calcul, conform SR EN ISO 3183: 

2013.  Aceasta trebuie documentată pentru temperaturi de calcul de peste 50°C. 

 
Grosimea calculată ct se obţine adăugând la valoarea minimă adaosul pentru 

coroziune (
1a ) şi toleranţa de fabricare specifică tipului de ţeavă ales (

2a ): 
 

21min aattc ++=     (4) 

                                                                                
Grosimea standardizată (sau nominală) nomt  se alege ca fiind valoarea imediat 

următoare (mai mare sau egală) a grosimii calculate ct . 

cnom tt ≥      (5) 

 
Respectând toate aceste indicaţii, siguranţa în exploatare este garantată pe tot 

parcursul duratei de exploatare a conductei întrucât: 

1. Pid este ales mereu mai mare decât presiunea maximă de operare; 

2. Adaosul aduce un plus de siguranţă în primii ani de exploatare (pierderea de 

grosime a peretelui prin coroziune este neglijabilă);  

3. Grosimea de perete a ţevii de conductă (standardizată) se alege mai mare decât 

valoarea calculată, ceea ce garantează siguranţa în exploatare chiar şi în 

„ultimul an de viaţă al conductei”.   

 
OBSERVAŢII:  

1. Toate conductele metalice vor fi protejate anticorosiv la exterior, iar pentru 

cele îngropate sau pentru porţiunile de conductă din mediu acvatic se va 

prevedea protecţie catodică, conform SR EN 14161+A1: 2015.  
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2. Adaosul pentru coroziunea interioară (uzură) se specifică prin datele de 

proiectare: viteza de coroziune (mm/an), durata de funcţionare a conductei, 

etc. şi specificate în breviarul de calcul anexat caietului de sarcini; 

3. Pe baza experienţei sau/şi utilizând modele de predicţie a coroziunii, trebuie 

determinat un adaos de coroziune corespunzător. Valorile finale vor fi 

calculate în funcţie de ratele de coroziune aşteptate. Adaosul de coroziune 

minim pentru ţeava metalică în cazul utilizării în mediu neacid va fi de 0 mm. 

Adaosul minim în cazul utilizării în mediu acid va fi de 3 mm. Adaosul de 

coroziune exact recomandat va lua în considerare programele de inhibitori 

chimici; 

4. Când abaterea limitei inferioare la grosimea peretelui este exprimată în valori 

negative, adaosul pentru compensare (a2) se alege egal cu modulul acestei 

valori. In celelalte cazuri, nu se  ia în considerare. 

 
COEFICIENTUL Fh DE CALCULARE A EFORTULUI DATORAT PRESIUNII PENTRU 
CONDUCTE TERESTRE 

Tabelul 1 
Amplasare Fh 
Traseu general 1) 
Traversări şi paralelisme 2)  

   - drumuri de importanţă minoră;  
   - drumuri importante, căi ferate, canale, râuri, protecţii îndiguite contra inundaţiilor şi 
lacuri. 
Staţii de piguri şi captatoare de lichide cu mai multe ţevi (slug catchers) 
Conducte în staţii şi terminale 
Construcţii speciale cum ar fi ansamble prefabricate şi conducte pe poduri 

0,77 
 
0,77 
 
0,67 
0,67 
0,67 
0,67 

Pentru categoria de conducte D şi E se vor aplica coeficienţii efortului tangential din 
Tabelul 2, pentru ca proiectarea să întrunească cerinţele privind siguranţa publică.  
Aceşti coeficienţi se aplică la conductele probate la presiune cu apă. In cazul 
conductelor probate la presiune cu aer se vor folosi coeficienţi de calcul  mai mici. 

 

NOTE:  
1). Coeficienţii efortului tangential pot fi măriţi la 0,83 pentru conductele care transportă                
fluide de categoria C şi D la locaţii supuse unor activităţi umane nefrecvente şi fără a fi locuite 
permanent de oameni (Cum ar fi regiunile de deşert şi tundră). 
2). Vezi SR EN 14161+A1: 2015  
  
 
COEFICIENTUL Fh DE CALCULARE A EFORTULUI DATORAT PRESIUNII PENTRU 
FLUIDELE DIN CATEGORIA D şi E. 

Tabelul 2 
CATEGORIA FLUIDULUI D E D şi E 
CLASA DE LOCAŢIE 1 1 2 3 4 5 
Trasee generale 0,83 0,77 0,77 0,67 0,55 0,45 



 

PETROSTAR S.A.   
COMPANIE DE CERCETARE, INGINERIE TEHNOLOGICÃ ŞI PROIECTARE                              

PENTRU INDUSTRIA EXTRACTIVĂ DE PETROL ŞI GAZE 
PROIECT NR. 160/4928 ET.2 -  FAZA :  PT + CS + DE 
ÎNLOCUIRE CONDUCTA DE ŢIŢEI Ø 4 1/2" GRINDU-URZICENI, ÎN ZONA CANAL IRIGAŢII GRINDU, JUDEŢUL IALOMIŢA, PE O 
LUNGIME DE CIRCA 1100 m 

Document: OS01CA00                                                                                                                                     Pagina 11 din 40 
Fişier: os01ca00.doc 

Traversări şi prejudicieri paralele 1): 
  - drumuri minore 
  - drumuri majore, căi ferate, canale, râuri, protecţii 
îndiguire contra inundării şi lacuri 

 
0,77 
 
0,67 

 
0,77 
 
0,67 

 
0,77 
 
0,67 

 
0,67 
 
0,67 

 
0,55 
 
0,55 

 
0,45 
 
0,45 

Gări de godevilare şi limitatoare de dopuri cu mai 
multe conducte 

 
0,67 

 
0,67 

 
0,67 

 
0,67 

 
0,55 

 
0,45 

Conductele din staţii şi terminale 0,67 0,67 0,67 0,67 0,55 0,45 
Construcţii speciale cum ar fi ansamble fabricate şi 
conducte pe poduri 

 
0,67 

 
0,67 

 
0,67 

 
0,67 

 
0,55 

 
0,45 

 
 
Manualul metodologic al CONPET SA, Sectiunea „ Proiectarea conductelor 

metalice – CONPET NT-P-T-01-2013, în conformitate SR EN 14161+A1: 2015, respectiv 

cu pericolul posibil pe care-l manifestă în ceea ce priveşte siguranţa publică, împarte 

fluidele care sunt vehiculate prin conducte în următoarele categorii: 

 
 

 CATEGORIA DE FLUID                                                           Tabelul 3 
 

Categoria A 

Fluide tipic neinflamabile având ca principal constituent apa. 
(categoria A - nu face obiectul activitătii de transport a S.C. Conpet 
S.A.); 
 

Categoria B 

Fluide inflamabile şi/sau toxice care sunt lichide la temperatura 
mediului înconjurător şi în condiţii de presiune atmosferică. 
Exemple tipice ar fi ţiţeiul, condensatul stabilizat şi produsele 
petroliere 

Categoria C 

Fluide neinflamabile si netoxice care sunt gaze la temperatura 
mediului înconjurător şi în condiţii de presiune atmosferică. 
Exemple tipice ar fi azotul, bioxidul de carbon, argonul şi aerul 
(categoria C - nu face obiectul activitătii de transport a S.C. Conpet 
S.A.) 

Categoria D 
Gaze naturale netoxice, cu o singură fază (Categoria D - nu face 
obiectul activitătii de transport a S.C. Conpet S.A.) 

Categoria E 

Fluide inflamabile şi/sau toxice care sunt gaze la temperatura 
mediului înconjurător şi în condiţii de presiune atmosferică şi sunt 
transportate ca gaze şi/sau lichide: etanul, gazolina, gaz petrolier 
lichefiat (cum ar fi propan sau butan), gaze naturale lichide, 
amoniac şi clor.  

 
 Conform temei de proiectare, respectiv Caietului de sarcini emis de S.C. Conpet 

S.A. la faza de licitaţie, tronsonul de conductă ce se va înlocui va avea diametrul exterior 

de Ø 114,3 mm. Tronsonul de conductă va fi confecţionat din ţeavă trasă, material L360 N  

PSL 2, conform ISO 3183 - 2013, sau echivalent API 5L, preizolată cu polietilenă 

extrudată.  
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 În urma calculelor de dimensionare efectuate utilizând coeficientul Fh de calculare a 

efortului datorat presiunii de 0,77 (deoarece obstacolul întâlnit pe traseul conductei este un 

canal de pamânt), pentru materialul sus menţionat a rezultat  grosimea de perete: 4 mm. 

         Calculul de rezistenţă a ţevii de conductă este in conformitate cu SR EN 14161+A1: 

2015 „Industriile petrolului şi gazelor naturale. Sisteme de transport prin conducte”.  

 

7. PLANURILE CARE GUVERNEAZA LUCRAREA 

Planurile care guverneaza lucrarea:  

1. Plan încadrare în zonă , nr. ZR - 0920; 

2. Plan situaţie şi profil longitudinal conducta proiectata, nr. ZR – 0922; 

3. Plan  topografic conducta existenta şi proiectată, nr. ZR – 0732; 

4. Plan montaj conducta titei Ø 4 1/2" proiectata, nr. ZO -0967; 

5. Detalii cuplare conducta titei Ø 4 1/2" proiectata, nr. ZO -0968; 

6. Profil culoar de lucru şi şanţ pentru montare conductă Ø4 1/2", nr. ZO-0969; 

7. Schema montaj instalaţii pentru teste de presiune, nr. ZO-0971; 

 

 
8. EXECUŢIA LUCRĂRILOR TEHNOLOGICE 

8.1. GENERALITĂŢI  

 Montarea şi cuplarea conductei se va face numai de către unităţi specializate, care 

dispun de personal calificat, de mijloace tehnice corespunzătoare de execuţie şi de control 

pentru astfel de lucrări. 

 Întreprinderea care execută montajul şi reparaţia conductei este răspunzătoare 

după recepţionarea acesteia pentru orice vicii de execuţie ascunse ce nu au putut fi 

evidenţiate prin încercările efectuate înainte de punerea în funcţiune. 

 Succesiunea operaţiilor realizate în perioada de construcţii-montaj: 

a. predarea - preluarea traseului între beneficiar, proiectant şi constructor, pe bază 

de proces-verbal de predare-primire. Constructorul are obligaţia să asigure 

materialele necesare marcării traseului predat şi să-l marcheze; 

b. identificarea şi reperarea traseului conductei de ţiţei existente; 

c. identificarea şi reperarea traseului altor conducte existente pe traseul conductei 

de ţiţei proiectate; 

d. realizarea culoarului de lucru cu decopertarea stratului vegetal; 
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e. procurare material tubular izolat; 

f.  transportul ţevii izolate în traseu; 

g. curăţire cu pistoane de cauciuc şi perii de sârmă; 

h. săparea şanţului şi sprijinirea pereţilor unde este cazul; 

i. depozitarea pământului în partea opusă ţevilor înşiruite; 

j. sudarea conductei pe tronsoane şi asamblarea lor în fir sau sudarea în fir 

continuu; 

k. verificare calitate cordoane de sudură şi emitere certificat de calitate; 

l. întregire izolaţie anticorosivă exterioară a ţevilor după pregătirea prealabilă a 

locului de aplicare; 

m. verificare cu detectorul a continuităţii izolaţiei şi completarea lipsurilor dacă este 

cazul; 

n. lansarea tronsoanelor în şanţ pentru porţiunea îngropată; 

o. asamblare în fir continuu prin sudarea la poziţie a tronsoanelor între ele; 

p. verificarea calităţii cordoanelor de sudură şi emitere certificat de calitate; 

q. întregire izolaţie anticorosivă exterioară în zona sudurilor de poziţie, după 

pregătirea prealabilă a locului de aplicare; 

r. verificarea calităţii izolaţiei la întregirea cupoanelor şi verificarea finală înainte de 

îngroparea conductei; 

s. curăţirea întregului traseu lansat în şanţ, prin pistonare; 

t. încercarea de rezistenţă hidraulică şi înregistrarea pe diagramă a probei; 

u. verificarea la etanşeitate la presiunea de lucru; 

v. montajul armăturilor şi al altor elemente componente ale conductei; 

w. întregirea tronsoanelor verificate şi probate şi completarea izolaţiei anticorosive; 

x. astuparea şanţului în fir curent cu montare de folie de avertizare; 

y. recepţia preliminară a conductei; 

z. golirea conductei de apă; 

aa. cuplarea conductei la conducta în funcţiune şi umplerea acesteia cu lichid; 

bb. pregătirea şi punerea în funcţiune a conductei; 

cc. astupare şanţ în punctele de cuplare şi refacere strat vegetal; 

dd. recepţia la terminarea lucrărilor şi predarea „Cărţii tehnice a construcţiei”; 

ee. dezafectarea tronsoanelor vechi de conducta ce au fost inlocuite; 
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ff. transportul materialului tubular dezafectat la depozitul indicat de operatorul 

conductei (depozit S.C. CONPET S.A.); 

gg. recepţia finală a lucrării. 

 Organizarea lucrului pe traseu se va face conform prevederilor Caietului de sarcini 

emis de S.C. Conpet la faza de licitatie. 

 Unitatea constructoare va organiza păstrarea certificatelor de calitate şi 

înregistrarea acestora astfel ca, pe baza schemei de montaj acestea să fie accesibile 

tuturor celor în drept să le consulte. La recepţia lucrărilor, aceste certificate se anexează la 

Cartea construcţiei, răspunderea păstrării lor trecând în sarcina beneficiarului.  

 Înainte de începerea lucrărilor de săpare a şanţului se va verifica de către 

constructor şi beneficiar, dacă traseul marcat pe teren este conform proiectului şi dacă nu 

contravine prevederilor în vigoare.  

 Programul privind controlul de calitate pe faze de execuţie anexat proiectului poate 

fi completat cu propunerile beneficiarului conductei şi ale constructorului până la începerea 

execuţiei lucrărilor. 

 
 

8.2. MANIPULAREA, STOCAREA ŞI TRANSPORTUL  MATERIALULUI   

TUBULAR  

           8.2.1. Manipulare 

      Manipularea  materialului tubular  înainte de a se efectua operaţia de izolare se va 

face în aşa fel încât să nu se producă deformări ale materialului tubular sau ale 

suprafeţelor acestuia. Utilizarea chingilor este permisă numai după uscarea completă a 

straturilor aplicate, dar nu mai devreme de 24 ore de la aplicare, acestea trebuind să aibă 

lăţimi de cel puţin două ori diametrul conductei şi vor fi confecţionate din materiale textile 

sau cauciucate. Lăţimea şi tipul chingilor ce urmează să fie utilizate vor fi avizate de 

supervizor înainte de începerea lucrărilor. 

           8.2.2. Stocare 

      În staţia de izolare  ţevile vor fi stocate pe rampe special amenajate, sprijinirea 

ţevilor pe suporţii rampei se va face pe capetele rămase neizolate pentru întregirea prin 

sudură. Stocarea ţevilor pe rampe se va face ţeavă lângă ţeavă sau în stivă pe suporţi 

speciali amenajaţi (care să nu deterioreze izolaţia ţevii) cu respectarea distanţei de 

minimum 20mm între generatoarele ţevilor, în punctele cele mai apropiate. 
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Ţevile izolate şi transportate la locul de montaj vor fi depozitate pe marginea 

şanţului în vederea formării tronsoanelor de conductă. Ele vor fi spijinite pe traverse din 

lemn sau saci umpluţi cu nisip.   

 

           8.2.3. Transport 

      Transportul  ţevilor de la staţia de izolare la locul de montaj, se va face cu mijloace 

de transport special amenajate care permit transportul în siguranţă. 

      Mijloacele  de ridicat  şi manipulat  ţeavă vor fi dotate cu dispozitive adecvate si vor 

fi aprobate de supervizor. 

 

 8.3. MATERIALE UTILIZATE 

 8.3.1. Generalităţi 

          Toate materialele, armăturile, confecţiile şi accesoriile utilizate la execuţia 

conductei, vor corespunde standardelor şi normelor de fabricaţie şi vor fi însoţite de 

certificate de calitate care se vor păstra pentru a fi incluse în CARTEA TEHNICĂ A 

CONSTRUCŢIEI. 

           La recepţia materialelor se va verifica corespondenţa cu certificatele de calitate 

însoţitoare. 

           Materialele care nu corespund calitativ nu vor fi folosite la executarea lucrării. Orice 

înlocuire sau schimbare de material se va face numai cu acordul scris al proiectantului. 

           Pentru a se evita deteriorarea, degradarea sau risipa, toate materialele, armăturile, 

confecţiile şi accesoriile utilizate vor fi depozitate corespunzător pe toată durata execuţiei 

lucrărilor, după cum urmează:  

Nr.crt. Denumire material Condiţii de depozitare 
1 Material tubular Pe rampe metalice 
2 Profile In rastele 
3 Materiale pentru izolaţii In şoproane, protejate de radiaţia solară şi ploi 

4 Materiale pentru sudură 
In magazii închise, ventilate şi uscate, conform 
instrucţiunilor furnizorilor 

5 Tuburi de oxigen Conform normelor PSI, MP 

6 
Materiale mărunte: (şuruburi, 
prezoane, piuliţe), fitinguri, 
armături 

In magazii închise 

7 Confecţii metalice Pe platforme betonate 
8 Diluanti, vopsele, grunduri In magazii închise cu respectarea normelor PSI 
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  8.3.2. Materialul tubular (teava) 

Specificaţia tehnică de ţevi din oţel pentru conducte, anexată la lucrare, este în 

acord cu conţinutul şi prescripţiile din standardul SR EN ISO 3183: 2013 – Industriile 

petrolului şi gazelor naturale. Ţevi de oţel pentru sisteme de transport prin conducte 

Ţevile vor fi livrate cu document de inspecţie tip SR EN 10204:2005 – Produse 

metalice. Tipuri de documente de inspecţie. 

La recepţia  materialului efectuată în staţia de izolare se vor verifica: 

  - certficatele de calitate ale ţevilor sudate; 

  - marcarea ţevilor (poansonarea şi vopsirea fiecărei ţevi).  

 

MARCAREA 

   Marcarea ţevilor  conform SR EN ISO 3183: 2013 constă în: 

  • Marcarea generală 

       Marcarea ţevilor trebuie să includă minimum următoarele informaţii: 

- numele sau marca producătorului de ţevi; 

- numărul prezentului Standard European; 

- marca oţelului; 

- tipul ţevii (S); 

- marca inspectorului reprezentant; 

- un număr de identificare, care să permită corelarea produsului sau unităţii 

de livrare cu documentul de inspecţie corespunzător. 

       Dacă prin acord nu se stabileşte poansonarea, marcajele obligatorii vor fi 

aplicate în aşa fel încât să nu se poată şterge şi sunt după cum urmează: 

- pentru ţevile cu diametru exterior mai mic sau egal cu 48,3 mm, marcarea 

se face pe o etichetă fixată la legătură sau imprimată prin vopsire pe 

benzile sau clemele utilizate pentru legare. În alternativă, la latitudinea 

producătorului, fiecare ţeavă poate fi marcată prin vopsire pe un capăt. 

- pentru ţevile cu diametru exterior mai mic de 406,4 mm, marcare prin 

vopsire  pe suprafaţa exterioară, pornind de la un punct între 450 mm şi 

750 mm de la un capăt al ţevii. 

- pentru ţevile sudate cu diametru exterior mai mare sau egal 406,4 mm:  

marcare prin vopsitorie pe suprafaţa interioară,  pornind de la un punct 

plasat la cel puţin 150 mm de la un capăt al ţevii.  
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Prin acord, poate fi utilizată poansonarea pe o distanţă de 150 mm de la capătul 

ţevii  şi la cel puţin 25 mm de la sudură. Poansonarea la rece  (la temperaturi sub 100° C) 

a ţevii,  care nu este supusă ulterior unui tratament termic, este permisă numai printr – un 

acord special şi în acest caz trebuie să se realizeze cu poansoane rotunjite sau ascuţite. 

 
  • Marcarea specială 

Orice condiţii pentru marcare suplimentară sau metode speciale ale marcării fac 

subiectul acordului. 

 
 8.3.3. Materiale de adaos 

           Antreprenorul (Constructorul) va folosi materialele de adaos pentru care au 

calificate procedurile (tehnologiile) de sudură corespunzătoare mărcii de oţel folosită. 

          La recepţia materialelor de adaos pentru sudare se vor verifica:   

   • integritatea ambalajului; 

   • corespondenţa între datele înscrise în certificatul de calitate însoţitor, eticheta de  

     pe ambalaj  şi conţinut; 

   • dimensiuni; 

   • integritatea şi uniformitatea învelişului; 

   • coaxialitatea învelişului cu sârma metalică; 

   • aderenţa învelişului pe sârma metalică. 

Verificare calităţii la recepţie a materialelor de adaos se va face pe loturi 

aprovizionate de la furnizor. Pentru electrozii înveliţi, verificarea dimensiunilor, aspectul 

coaxialităţii învelişului şi aderenţei se va efectua pe minim 10 electrozi prelevaţi dintr-o 

tonă din fiecare lot de producţie, dar nu mai mult de 200 de electrozi din lotul respectiv. 

Pe parcursul execuţiei, la solicitarea supervizorului (dirigintele de şantier, specialiştii 

desemnaţi de Contractor, inspectori ISC) se pot impune verificări pentru atestarea calităţii 

materialelor de adaos.  

 
 8.3.4. Confecţii  metalice executate în atelier  

Toate confecţiile prevăzute în proiect să fie executate în atelier vor fi însoţite de 

certificate de calitate în care se vor înscrie şi toate informaţiile relevante privind calitatea 

materialelor de bază şi de adaos de la uzinarea lor (ţeavă, flanşe, armături, prezoane, 

garnituri, electrozi sudare, etc.).  
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Pentru schimbări de direcţie în plan orizontal şi vertical se vor folosi curbe îndoite la 
cald.  

 
Armăturile montate în firul curent al conductei vor corespunde specificaţiilor tehnice 

întocmite de proiectant şi anexate lucrării.  

Precizăm că această conductă este godevilabilă. 
 

       8.3.5. Livrarea 

 Livrarea ţevilor şi cupoanelor de ţeavă din staţia de izolare spre locul de montaj al 

conductei este permisă numai dacă transportul respectiv este însoţit de un buletin de 

calitate vizat de supervizor. 

Acest buletin stă la baza întocmirii procesului verbal de lucrări ce urmează să 

devină ascunse pentru conducta izolată şi montată subteran. 

Documentul de însoţire a transportului trebuie să cuprindă: 

- Nota de recepţie a ţevii; 

- Caracteristicile ţevii (numărul de certificat al furnizorului); 

- Data izolării; 

- Certificate de calitate ale materialelor folosite la izolaţie; 

- Raportul de izolare. 

 
 8.4. PREGĂTIREA CULOARULUI  DE LUCRU   

Lăţimea culoarului de lucru  pentru execuţia  santului conductei de transport titei in 

teren agricol va fi de 10 m.  

  Pregătirea culoarului de lucru cuprinde: 

- pichetarea şi delimitarea culoarului de lucru; 

- degajarea (curăţirea) culoarului de ierburi, plante, arbori, etc.; 

- nivelarea cu buldozerul; 

- decopertarea stratului vegetal pe o adâncime de cca.0,3 m şi depozitarea 

separat pentru a putea fi recuperat în vederea redării terenului în circuitul 

agricol.    

 
Categoria de teren după modul de comportare la săpat, conform TS-1981 - 

"Indicator de norme de deviz, pentru lucrări de terasamente", este redată în tabelul de mai 

jos: 
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Denumirea 

pământului 

Proprietăţi 

coezive 

Manual Mecanizat 

Sol vegetal slab coeziv uşor Ι 

Praf nisipos, nisip 

prăfos  

slab coeziv mijlociu Ι şi ΙΙ 

 
          După terminarea lucrărilor de montaj, culoarul de lucru va fi supus unor lucrări 

agricole de discuit, grăpat şi fertilizat cu îngrăşăminte chimice.  

 
 
 8.5. EXECUŢIA TRANŞEEI (SANŢULUI)   

 Pentru tronsonul de conducta supus înlocuirii, dimensiunile şanţului (h,l) sunt în 

funcţie de configuraţia terenului şi de caracteristicile solurilor traversate.  

 Tranşeea se va realiza la cote după cum urmează: 

-h [m] = adâncimea de îngheţ de  0,70 – 0,80 m, conform STAS 6054-77: 

„Teren de fundare. Adâncimi maxime de îngheţ. Zonarea teritoriului” la care 

se adaugă diametrul D [m], al conductei şi stratul de pământ cernut (nisip) 

pentru egalizare de 0,10`0,20 m grosime; 

Adancimea 
transeei, 
h [m] 

Adancime 
de inghet 

[m] 

Conducta cu 
D exterior 

[m] 

Lăţimea 
transeei, 
l [m] 

1.25 m 0,70 – 0,80 0,114 0.8 
 

 Lăţimea tranşeei asigură: 

- lansarea conductei în şanţ fără a se deteriora înfăşurarea izolatoare 

exterioară şi fără a se stânjeni eventualele manipulări ale conductei în 

şanţ; 

- scoaterea chingilor de lansare fără a se deteriora izolaţia; 

- pozarea conductei pe fundul şanţului, fără a se utiliza forţe exterioare. 

Şanţul trebuie curăţat de bolovani sau alte corpuri tari care ar putea deteriora 

izolaţia la montarea conductei în poziţie definitivă. 

            Adâncimea şanţului (adâncime fund şanţ) si latimea santului  pentru pozarea în fir 

curent este de 1,25 x 0,8 m. 

 Şanţul va fi astfel săpat încât fundul său să fie format din porţiuni drepte, pentru a 

asigura o rezemare continuă a conductelor pe pământ, fără ondulări. În terenuri pietroase 
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care ar putea deteriora izolaţia, se va aşterne un strat de nisip pe fundul şanţului în 

grosime de 10 cm, înainte de pozarea conductei în şanţ. 

În timpul executării tranşeei se va avea în vedere asigurarea stabilităţii pereţilor prin 

sprijinire, se va evita crearea de depozite la mai putin de 0,5 m de marginea tranşeei, 

pentru a asigura protecţia persoanelor şi a evita deteriorarea terenului înconjurător. 

La stabilirea adâncimii şanţului se va ţine cont de faptul că montarea conductei în 

poziţie definitivă va fi sub adâncimea de îngheţ, respectiv la o adâncime de minim 1,10 m 

măsurată de la suprafaţa solului la generatoarea superioară a conductei, cu excepţia 

subtraversărilor căilor de comunicaţie, cazuri în care aceasta se va monta conform 

detaliilor de execuţie. 

         Modul de execuţie a şanţului (manual sau mecanizat) în vederea montării conductei 

s–a  stabilit în funcţie de natura terenului, precum şi de dotarea constructorului, astfel: 

- manual, în zonele unde montarea conductei se realizează la distanţă mică faţă 

de alte conducte sau instalaţii subterane existente, precum şi în zonele unde nu 

este posibil accesul utilajelor de săpat; 

- mecanizat, în zonele unde este posibil accesul utilajelor de săpat, precum şi 

pentru lucrările care necesită volume mari de dislocări de pământ. 

        Săparea şanţului pentru pozarea conductei implica parcurgerea urmatoarelor etape:  

- săpătura; 

- îndepărtarea  materialului excavat; 

- depozitarea acestuia pe marginea tranşeei în vederea folosirii la astuparea 

tranşeei; 

- transportul şi descarcarea materialului excedentar în zone de descărcare 

aprobate;  

- sprijinirea pereţilor tranşeei;  

- parapeţi şi podeţe metalice de inventar în lungul tranşeei. 

Săpătura se va realiza cu pereţi verticali, cu sprijinire, protejată cu parapeţi. 

După lansarea în şanţ  a conductei, se va proceda la astuparea ei. Această operaţie 

se va face aşezând mai întâi un strat de nisip de minim 20 cm deasupra conductei (de la 

generatoarea superioară), apoi continuându – se umplerea cu materialul excavat. 

     Operaţia de acoperire va urma îndeaproape lansarea conductei în şanţ, astfel încât 

izolaţia să nu rămână expusă un interval mare de timp.  
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     După umplerea şanţului, stratul de suprafaţă se reface, pe cât posibil, la calitatea 

celui iniţial.  

     Zona de lucru se va curăţa, iar materialul excedentar rezultat din escavaţii, va fi 

evacuat. 

  

           8.6. TRAVERSAREA OBSTACOLELOR   

 

 Tronsonul de conductă Ǿ 114.3 mm x 4 mm, ce se înlocuieşte,  în lungime de 1100 

m,  traversează un canal de pământ, în şanţ deschis. 

 

 8.7. ASAMBLAREA ELEMENTELOR DE CONDUCTA PRIN SUDURA  CAP LA  
                 CAP 

 
8.7.1. Generalitati 

          Asamblarea ţevilor prin sudură se va realiza în conformitate cu SR EN 14163/AC 

sau API Std.1104. 

           Îmbinarea ţevilor se va realiza prin sudarea electrică a capetelor acestora (cap la 

cap) prin rotire, pentru formarea tronsoanelor şi la poziţie (în şanţ) pentru formarea firului 

conductei, cu respectarea coeficientului de calitate al îmbinării sudate la valoarea 1. 

În vederea eliminării defectelor de suprafaţă şi a zonelor cu abateri geometrice, în 

toate fazele de execuţie a îmbinărilor sudate, se va efectua verificarea de către: 

- sudorul executant; 

- şeful de echipă; 

- personal CTC autorizat; 

- responsabilul tehnic cu sudura. 

            Condiţiile tehnice de calitate şi de acceptabilitate a îmbinărilor sudate pentru firul 

conductei vor fi în conformitate cu SR EN 14163/AC sau API Std.1104. 

            Unitatea constructoare va asigura calitatea sudurilor executate prin utilizarea 

tehnologiilor de sudură elaborate pe baza procedeelor calificate şi prin folosirea sudorilor 

calificaţi şi autorizaţi conform SR EN 14163/AC sau API Std.1104. 

 
           Tehnologiile de sudare elaborate în scopul omologării vor cuprinde: 

- identificarea procedeului de sudură; 

- destinaţia; 
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- materialul de bază: 

           •  compoziţia chimică; 

           •  caracteristici fizico – chimice; 

- materialul de adaos: 

           •  caracteristiciie electrozilor; 

           • compoziţia chimică; 

- poziţia de sudare; 

- direcţia de sudare; 

- numărul de straturi; 

- intervalul dintre două treceri; 

- tipul centratorului; 

- curăţirea; 

- preîncălzirea; 

- forma rostului; 

- rezultatele încercărilor; 

- domeniul de aplicare a tehnologiei; 

        Sudurile pot fi executate:  

- manual cu electrozi înveliţi: 

    •  prin rotire – la sol: dubleţi, tripleţi; tronsoane asamblate la sol; 

    •  la poziţie – la sol sau în şanţ: sudarea tronsoanelor ( inclusiv a 

curbelor şi confecţiilor de claviaturi) în firul conductei;    

- automat sub strat de flux: 

   •  în atelier pentru îmbinarea confecţiilor, utilizând tehnologii omologate 

în acest sens. 

Calitatea sudurilor va fi verificată prin control nedistructiv şi garantată de unitatea 

constructoare prin certificat de conformitate sau de inspecţie. 

Remedierea îmbinărilor cu defecte va fi realizată conform prescripţiilor SR EN 

14163/AC sau API Std.1104 şi calificată de constructor. 

 
Controlul sudurilor cu radiaţii penetrante (RP) sau cu ultrasunete (US) vor fi 

confirmate şi atestate cu buletine de încercări care vor fi incluse în Cartea Tehnică a 

construcţiei.   
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Lucrările de sudare pe timp friguros la temperaturi mai mici de + 5°C se vor executa 

cu respectarea procedurilor elaborate şi calificate în acest sens de constructor.  

Beneficiarul prin reprezentanţii lui (diriginţi de şantier, specialişti) va putea efectua 

prin sondaj încercări distructive şi nedistructive prin aceleaşi metode utilizate  de 

executant. Rezultatele acestor determinări vor fi utilizate pentru confirmarea calităţii 

execuţiei.  

Îmbinările sudate realizate în staţie fixă, pe şantier şi în atelierele de confecţii 

metalice a ţevilor, vor fi supuse încercărilor distructive conform prevederilor SR EN 

14163/AC sau API Std.1104.  

Beneficiarului îi revine dreptul de a accepta sau a respinge orice sudură care nu 

îndeplineşte cerinţele din standardele sus menţionate. 

 
8.7.2. Volumul de verificare al îmbinărilor sudate  

 Volumul de verificare a sudurilor va fi conform SR EN 14163/AC sau API Std.1104, 

după cum urmează: 

- Toate sudurile se vor verifica vizual (100%). 

- Controlul nedistructiv al sudurilor se va face prin gamagrafiere sau US (cu 

asigurarea înregistrărilor) astfel:  

 a) pentru traseul încadrat în clasele de locaţie: I ; II ; III; 

- suduri de poziţie  100 %; 

b) pentru formarea firului conductei: 

- suduri realizate prin rotire în clasa I de locaţie: 25 %;  

- suduri realizate prin rotire în clasa III de locaţie (traversări de drumuri şi ape): 

100%.  

         În cazul îmbinărilor examinate în US, orice indicaţie de defect care prezintă dubii de 

interpretare va fi supusă suplimentar unei examinări prin metoda RP. 

        Controlul cu radiaţii penetrante va fi executat numai de laboratoare de control şi 

personal autorizat de organele în drept, conform reglementărilor în vigoare. 

 
 

 8.8. MONTAREA CONDUCTEI 

          Asamblarea şi montarea firului de conductă în şanţ în poziţie definitivă, se va face în 

funcţie de condiţiile oferite de teren, respectiv de construcţiile şi instalaţiile întâlnite pe 

traseul conductei astfel: 
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- pe tronsoane (doi dubleţi) îmbinate prin sudură electrică în fir pe marginea 

şanţului şi lansarea în şanţ în poziţie definitivă; 

- ţeavă cu ţeavă şi lansarea în şanţ în poziţie definitivă; 

- asamblarea firului de conductă în şanţ în poziţie definitivă se va realiza prin 

suduri executate „la poziţie” în gropi de poziţie. 

       Operaţiile premergătoare montării conductei sunt: 

- verificarea şi nivelarea fundului şanţului: să fie format numai din porţiuni drepte 

între două gropi de poziţie adiacente şi să nu prezinte obiecte tari care pot 

deteriora izolaţia conductei; 

- verificarea izolaţiei şi anume: 

             • continuitatea, cu izotestul cu scântei reglat pentru grosimea nominală a  

               izolaţiei a porţiunilor pe care a fost sprijinită conducta la marginea  

               şanţului; 

            • aderenţa de câte ori este necesară;  

            • grosimea prin măsurare în caz de suspiciune a nerealizării ei. 

- verificarea corespondentei dintre profilarea firului de conductă cu cea a şanţului; 

- verificarea utilajelor de lansare. 

Montarea conductei se va realiza prin aşezarea acesteia în şanţul săpat anterior, 

utilizându-se macarale mobile tip lansator. Pe traseul conductei Ǿ114.3 mm x 4 mm, 

conform planului de montaj ZO-0967.00, nu sunt schimbări de direcţie. 

           Pentru a se evita în timpul lansării conductei depăşirea limitei de elasticitate a 

materialului, lansarea conductei se va face cu respectarea următoarelor condiţii: 

- distanţa recomandata dintre lansatoare:      max. 15 m; 

- înălţimea maximă de ridicare a firului de conductă în procesul de montare: 1,5m. 

Pentru reducerea tensiunilor suplimentare datorate dilatării termice cât şi pentru  

evitarea deteriorării izolaţiei, montarea conductei în poziţie definitivă se recomandă să se 

facă la o temperatură ambiantă de aproximativ 10 - 15° C (în dimineţile zilelor de vară sau 

la prânzul zilelor de iarnă). 

 Pe timp friguros, la temperaturi mai mici de + 5°C, montarea conductei în poziţie  

definitivă se va face cu respectarea tehnologiei procedurilor elaborate şi calificate în acest 

sens de antreprenor pentru îmbinarea ţevilor prin sudură în staţia de izolare, pe şantier şi 

în atelierele de confecţii metalice. 
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Operaţiile care se execută după montarea conductei în poziţie definitivă sunt: 

- verificarea şi izolarea tuturor sudurilor executate în gropi de poziţie; 

- acoperirea conductei pe toată lungimea ei cu un strat de nisip în grosime de cca. 

20 cm deasupra generatoarei superioare a conductei; 

- elaborarea „schiţei de inventar” a conductei montate, care va cuprinde: 

o traseul conductei reperat pe teren, faţă de obiectele (reperele) 

stabilite, fixe; 

o caracteristicile conductei:diametru, grosime de perete, standardul de 

fabricatie, material; 

o tipul izolaţiei aplicate; 

o suduri executate: tip, ştanţa (poansonul) sudorului distanţa dintre 

suduri, repararea sudurilor, control radiografic; 

o curbele montate: tip, grade, reperare; 

o adâncimi de montare; 

o armături şi accesorii pe conductă: tip, distanţa faţă de puncte fixe. 

Montarea conductei în apropierea sau la traversarea altor instalaţii existente 

montate subteran, va fi făcută cu respectarea condiţiilor tehnice prevăzute în avize şi 

impuse de proprietarii reţelelor respective. 

 

8.9. ASTUPAREA CONDUCTEI 

Astuparea cu pământ a conductei, după montarea în şanţ, se va realiza tot manual 

şi mecanizat. 

           Astuparea conductei se va face numai după: 

- verificarea şi izolarea tuturor sudurilor, executate în gropi de poziţie; 

- montarea prizelor de potenţial (unde este cazul); 

- realizarea stratului de nisip; 

- realizarea drenajelor cu răsuflători (unde este cazul). 

          Asuparea şanţului se va realiza cu pământul de la săpătură şi depozitat pe 

marginea şanţului, în final depunându-se stratul vegetal depozitat separat. 

          După lansarea conductei în şanţ, acoperirea cu pământ se va face asfel încât 

corpurile tari să nu deterioreze izolaţia. 

          Umpluturile se execută manual, în straturi succesive de 10÷15 cm până ce se 

acoperă cu 30 cm generatoarea superioară a conductei. Fiecare strat se compactează 
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separat. Restul umpluturii se va face mecanizat în straturi de 20÷30 cm, de asemeni bine 

compactate. Se interzice îngroparea lemnului provenit din sprijinirea malurilor. 

         Compactarea umpluturilor se va executa cu maiul de mână şi cu maiul mecanic la 

umiditatea optimă de compactare printr-un număr variabil de treceri suprapuse peste 

fiecare strat. Gradul de compactare se va realiza la gradul de compactare al terenului 

natural din jur. Umiditatea optimă de compactare se asigură prin stropire manuală în lucuri 

înguste şi prin stropire mecanică în spaţii largi, pentru completarea gradului de umiditate 

necesar. Apa necesară se va transporta cu cisterna. Constructorul are obligaţia de a 

reface terenul afectat la starea pe care acesta a avut-o anterior execuţiei lucrărilor. În 

terenurile agricole, după acoperirea conductei, stratul vegetal se va reface astfel ca după 

tasare terenul să ajungă la profilul iniţial. 

        Înainte de aşezarea stratului vegetal, pământul compactat se va nivela şi grebla 

pentru a priza cu stratul vegetal.  Stratul vegetal se va aşterne uniform şi va avea o 

grosime de 30 cm pe teren orizontal sau cu pantă 20% şi 20 cm grosime la taluzuri cu 

panta mai mare de 20%. Solul se va fertiliza prin administrarea de îngrăşăminte. 

       În cazul în care conducta traversează o zonă cu păşune, constructorul are obligaţia 

de a reface suprafaţa afectată de lucrările de C+M. De asemeni, constructorul va reface 

toate drumurile pe care le foloseşte pentru accesul la amplasamentul lucrărilor. 

 
8.10. TESTE DE PRESIUNE 

 Efectuarea testelor de presiune la conducte a avut in vedere prevederile din SR EN 

14161+ A1:2015, astfel: 

- proba de rezistenţă hidraulică cu apă, pe toată lungimea tronsoanului înlocuit, cu 

toate armăturile montate, timp de min 1 oră de la egalizarea presiunii, P = 1,25 x 

PMAOP(64 bar) = 80 bar. 

- proba de etanşeitate hidraulică cu apă, pe toată lungimea tronsonului inlocuit, cu 

toate armăturile montate, timp de min. 8 ore, P= 1,1 x PMAOP(64 bar) = 71 bar. 

           Valoarea presiunii de probă, înregistrată pe digramă trebuie să rămână constantă 

pe toată durata probei. Diagramele cu probele de presiune (de rezistenţă şi etanşeitate) se 

vor păstra şi vor fi ataşate la Cartea Tehnică a Construcţiei. 

          Evacuarea apei din tronsonul probat se va face cu pistoane sau cu aer la o presiune 

de 2 – 6 bar. Probele de presiune constituie fază determinantă, iar verificările vor fi  
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menţionate în procesele verbale semnate de: Inspecţia de Stat în Construcţii, Beneficiar, 

Proiectant şi Constructor. 

 
 8.10.1. Curatirea si verificarea interioara a conductelor 

 Pe durata realizării lucrărilor executantul este obligat să pastreze conducta curată la 

interior. Curăţirea la interior a conductei este obligatorie înaintea efectuării probei de 

presiune. 

Inainte de efectuarea probelor de presiune, în prezenţa reprezentantului din partea 

beneficiarului, executantul realizează operaţiile finale de curăţire şi verificare interioară a 

conductei cu dispozitive speciale. 

 Curăţirea interioară a conductei se execută cu piston curăţitor cu garnituri de 

cauciuc şi perii. Verificarea secţiunii libere (interioare) a conductei se face cu acelaşi piston 

sau cu piston calibrat pe lungimea tronsonului de probă. La capetele tronsoanelor se 

montează, provizoriu, dispozitive de lansare şi primire a pistoanelor.  

 Curăţirea se va executa astfel: 

− Pentru conductele care se probează cu apă, operaţia de curăţire se va executa 

anterior probei, fiind necesară o nouă trecere a pistonului după proba cu apă, 

pentru evacuarea acesteia. 

 
 8.10.2. Proba de rezistenta si verificarea etanseitatii conductei 

 Proba de rezistenta se va face cu apă. Probarea conductei se va face cu aceasta 

pozată în şanţ şi neacoperită. Probarea propriu-zisă este precedată de curăţirea conductei 

(cu piston curăţitor) şi verificarea secţiunii libere. 

Inainte de umplerea tronsonului cu apă se închid capetele tronsonului cu capace 

asigurate, sprijinite. Executarea sprijinirii capacelor de obturare se face cu dulapi încastrati 

transversal în transee sau pe un dispozitiv echivalent. Se iau masuri pentru rigidizarea 

conductei din loc în loc pe toata lungimea sa.  

 

 a. Proba de rezistenta hidraulica 

 Proba de rezistenta hidraulica se face astfel incat presiunea maxima de incercare in 

punctul de cota minima sa nu depaseasca 1,8 x Pres. max si in nici un caz 95 0/0 din 

presiunea de proba hidraulica din uzina. 
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 Valorile presiunii si temperaturii se masoara pe toata durata probei cu aparate cu 

inregistrare electronica si cu aparate indicatoare, avand clasa de precizie ± 1,5 % sau mai 

buna, verificate metrologic la zi.  

 Proba este recomandabil să se efectueze pe timp răcoros pentru ca rezultatele să 

nu fie influenţate de variaţiile mari de temperatură. Măsurarea temperaturii exterioare a 

aerului în timpul probei de presiune se realizează cu termometru în clasa de precizie ± 

0,5oC. Proba de presiune se consideră reuşită dacă pe toata durata probei, presiunea 

înregistrată pe diagrama se menţine constantă în limitele de variaţie ale presiunii 

barometrice. După ce proba a fost considerată reuşită, scăderea presiunii se va face în 

trepte de 1 bar la 10 minute. Evacuarea apei din conductă se face cu un piston antrenat cu 

aer comprimat, a cărui viteza va fi reglată prin dozarea scurgerii apei la capătul conductei 

fără deteriorarea mediului înconjurator. Dacă evacuarea apei nu poate fi realizată cu 

pistonul la o singură trecere, eliminarea acesteia se va face prin mai multe treceri ale 

pistonului sau cu ajutorul sifoanelor montate în punctele de cota minimă, prin racorduri cu 

flanşe astfel ca să poată fi demontate după evacuarea apei. Antrenarea apei prin sifonare 

se face cu aer comprimat la o presiune de max. 2 bar. 

 

 b. Verificarea etanşeităţii conductei 

 Verificarea etanşeităţii se execută cu apă pe toată lungimea tronsonului înlocuit. Pe 

toată durata probei de etanşeitate, presiunea înregistrată pe diagramă trebuie să fie 

constantă, în limitele de variaţie a presiunii barometrice. 

 

        c. Intregirile dintre tronsoane 

 După efectuarea probei de rezistenţă hidraulică şi a verificării etanşeităţii, la 

întregirile pentru formarea firului conductei, se prevăd următoarele: 

− Controlul integral al corpului ţevii, inclusiv sudurile de fabricaţie, prin 

metode nedistructive; 

− Controlul integral al sudurilor de poziţie, prin radiaţii penetrante sau 

ultrasunete; 

− Execuţia izolaţiei la îmbinări cu acelaşi tip de izolaţie ca şi pe firul 

conductei. 
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 8.11. GOLIREA ŞI CURĂŢIREA CONDUCTEI  EXISTENTE 

 

Operaţia de golire, curăţire şi inertizare a conductei existente se va face de către 

operatorul conductei, S.C. CONPET S.A., care va asigura condiţiile de lucru pentru 

executantul lucrărilor de înlocuire tronsoane de conductă, respectiv pentru dezafectarea 

tronsoanelor înlocuite.  

Oprirea pompării se va face cu cel puţin 24 de ore înaintea începerii operaţiunilor de 

cuplare, în cazul existenţei staţiei de protecţie catodică, la conducta existentă şi apoi se va 

trece la golirea conductei de pe tronsonul unde se face înlocuirea cu conducta noua.  

Tronsonul existent se va izola prin închiderea robinetelor de secţionare. Robinetele 

vor fi sigilate în poziţia închis, ca şi butonul de acţionare al pompei de vehiculare lichid prin 

conductă. 

Se va goli conducta de pe tronsonul unde se va face înlocuirea cu conducta nouă, 

cu recuperarea lichidului evacuat şi se va introduce un gaz inert pe tronsonul respectiv. 

Se vor săpa gropi de poziţie la capetele tronsonului, în PUNCTELE DE CUPLARE 

şi se va decupla de către personalul autorizat din cadrul S.C. CONPET S.A. tronsonul ce 

urmează să fie înlocuit. 

Pe conducta existentă în zonele de cuplare prin sudură  se va executa un orificiu în 

care se va introduce un obturator gonflabil sau alt tip de obturator, pentru evitarea trecerii 

lichidului provenit din pungile reziduale ale conductei existente, spre zona de lucru.  

 
  

              8.12. CUPLAREA ŞI PUNEREA ÎN FUNCŢIUNE A CONDUCTEI PROIECTATE 

 

Punctele  de cuplare se vor executa în firul curent al conductei, după cum urmează: 

             - punct cuplare nr. 1 (pichet 1), prin sudură de câmp în conducta existentă; 

             - punct cuplare nr. 2 (pichet 30), prin sudură de câmp în conducta existentă. 

 Cuplarea şi punerea în funcţiune a conductei proiectate se va face pe baza unui 

program stabilit de comun acord între S.C. CONPET S.A şi CONSTRUCTOR, în funcţie de 

programul de pompare, după ce conducta existentă a fost golită şi inertizată.  

Personalul calificat de intervenţie va fi instruit conform normelor specifice de 

securitate şi sănătate în muncă şi de apărare împotriva incendiilor. 
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Sudurile din zona de cuplare a conductelor vor fi verificate 100% vizual şi 100% prin 

metode nedistructive. Inregistrările se vor consemna în procese verbale şi vor fi ataşate la 

Cartea construcţiei. 

 
 8.13. UMPLEREA CU FLUIDUL DE TRANSPORT A CONDUCTEI 

Pregătirea punerii în funcţiune a conductei începe cu conectarea acesteia la 

instalaţiile din amonte şi aval şi se consideră aptă pentru operare după: 

− încheierea lucrărilor de construcţie, verificări şi încercări conform 

prescripţiilor din proiect; 

− curăţirea şi condiţionarea interiorului conductei astfel încât, în timpul 

probelor pentru punere în funcţiune să nu apară fenomene de coroziune; 

− umplerea conductei cu un mediu corespunzător ce va putea fi dislocuit în 

condiţii de siguranţă de către mediul de transport; 

− în perioada de probă se vor controla parametrii de lucru şi se vor 

compara cu parametrii predeterminaţi pentru operare; 

− operaţia se execută de constructor pe baza unui program de punere în 

funcţiune, aprobat de beneficiar. 

 
  

          8.14. REPERAREA CONDUCTEI 

 După acoperirea şanţului şi readucerea suprafeţei culoarului de lucru la starea 

iniţială, se va proceda la instalarea de borne pentru identificarea traseului conductei.  

Aceste borne cu plăcuţe indicatoare pentru identificarea conductei, se vor monta în 

următoarele locuri: 

- punctul iniţial; 

- punctul final; 

- traversare căi de comunicaţie, la ambele capete; 

- schimbările de direcţie în plan vertical şi orizontal; 

- prize de potenţial. 

 Plăcuţele indicatoare vor fi confecţionate din metal, pe care se va imprima: 

- fluidul transportat; 

- simbolul deţinătorului; 

- diametrul conductei; 
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- presiunea de regim; 

- poziţia sa kilometrică; 

- anul punerii în funcţiune. 

 Operatorul conductei de transport şi proprietarii terenurilor de pe traseul conductei, 

proprietarii căilor de comuncaţii subtraversate sau în apropierea căreia este amplasată 

conducta, vor încheia o convenţie privind întreţinerea, revizia şi exploatarea subtraversării 

sau vecinătăţii respective. 

 

8.15. DEMONTAREA CONDUCTEI VECHI ŞI RECUPERAREA  MATERIALULUI 

TUBULAR   

          După ce tronsoanele de conductă nou proiectate au fost cuplate la firul curent se va 

trece la demontarea tronsoanelor de conductă înlocuite.   

          Succesiunea operaţiilor constă în: 

- obţinerea permisului de lucru cu foc; 

- tronsonul de conductă ce urmează să fie dezafectat trebuie să fi fost golit de 

ţiţei, spălat şi decuplat de la conducta existentă de către operatorul conductei, 

S.C. CONPET S.A. Ploiesti; 

- se va trasa lăţimea şanţul pe traseul tronsonului ce va fi dezafectat;  

- se va săpa şanţul în care este montată conducta ce se dezafectează, operaţie 

ce se execută cu atenţie pentru a nu afecta eventualele conducte, cabluri şi 

canalizări pozate în zona conductei existente; 

- după ce şanţul a fost săpat până sub generatoarea inferioară a conductei se 

trece la tăierea conductei în tronsoane şi ridicarea acestora la suprafaţă;  

- la suprafaţă se va tăia în bucăţi (de preferat în zonele de îmbinare prin sudură); 

- materialul tubular rezultat se va încărca în mijloace de transport special 

amenajate pentru transport material tubular; 

- materialul tubular se va transporta la baza de depozitare material tubular 

indicata de beneficiar; 

- se va trece la astuparea şanţului, avându-se în vedere să nu fie afectate 

eventualele conducte, cabluri şi canalizări pozate în zona conductei dezafectate; 

- se va reface stratul vegetal; 
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- pe toată perioada de demontare şi recuperare a materialului tubular se vor 

respecta normele specifice de securitate şi sănătate a muncii, de apărare 

împotriva incendiilor şi de protecţie a mediului. 

 

 8.16. RECEPTIA LUCRARILOR EXECUTATE ŞI CARTEA TEHNICĂ 

 Recepţia este actul prin care S.C. Conpet S.A. declară că acceptă să preia lucrarea 

cu sau fără rezerve şi că aceasta poate fi dată în folosinţă sau pusă în funcţiune.  

Prin actul de recepţie se certifică faptul că executantul şi-a îndeplinit obligaţiile în 

conformitate cu autorizaţiile, avizele, prevederile contractului, ale documentaţiei de 

execuţie, precum şi cu reglementările tehnice aplicabile. 

  Recepţia lucrărilor se realizează în următoarele etape: 

- recepţia la terminarea lucrărilor; 

- recepţia la punerea în funcţiune; 

- recepţia finală, dacă este prevăzută prin contract; 

- recepţia definitivă. 

Verificările pentru recepţie vor fi efectuate pe baza documentaţiei tehnice avizate 

pentru execuţie, a prevederilor din avize şi acorduri şi pe baza Cărţii tehnice a conductei. 

Cartea tehnică a construcţiei reprezintă evidenţa tuturor documentelor (acte şi 

documentaţii) privind construcţia, emise în toate etapele realizării ei, de la Certificatul de 

Urbanism până la recepţia finală a lucrărilor. Aceasta se va întocmi şi se va completa pe 

parcursul execuţiei de către toţi factorii care concură la realizarea lucrărilor, prin grija 

dirigintelui de şantier. 

Cartea tehnică a conductei se va întocmi într-un singur exemplar şi se va compune 

din ansamblul de documente referitoare la proiectarea, execuţia, recepţia, exploatarea, 

întreţinerea, repararea şi urmărirea în exploatare a lucrărilor executate. 

Cartea tehnică, după recepţie si punerea în funcţiune se va preda beneficiarului, 

care o va completa în continuare, pe întreaga durată de existenţă a construcţiei, cu date 

referitoare la toate intervenţiile asupra acesteia. 

Cartea tehnică conţine documentaţia de bază şi centralizatorul cu părţile 

componente. 

Documentaţia de bază cuprinde următoarele capitole: 

- capitolul A: Documentaţia privind proiectarea; 

- capitolul B: Documentaţia privind execuţia; 
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- capitolul C: Documentatia privind recepţia; 

- capitolul D: Documentaţia privind exploatarea, întreţinerea, repararea şi 

urmărirea comporării în timp. 

Centralizatorul Cărţii tehnice va cuprinde borderoul general al dosarelor 

documentaţiei de bază şi copiile borderourilor cu cuprinsul fiecărui dosar în parte. 

 

 
9. MĂSURI PRIVIND SITUAŢII DE URGENŢĂ ŞI APĂRAREA 

ÎMPOTRIVA INCENDIILOR 

  
 La elaborarea prezentei documentaţii s-au respectat reglementările în vigoare 

referitoare la situaţii de urgenţă şi apărarea împotriva incendiilor: 

- Legea 307 / 12.07.2006 privind apărarea împotriva incendiilor, publicată în MO 

partea I nr 633 / 21.07.2006; 

- Norme Generale de apărare împotriva incendiilor, aprobate cu ordinul MAI 163 / 

28.02.2007, publicate în MO partea I nr 216 / 29.03.2007; 

- H 571/10.08.2016, pentru aprobarea categoriilor de construcţii şi amenajări care 

se supun avizăii şi / sau autorizării privind securitatea la incendiu, publicată în 

MO nr 628 / 16.08.2016; 

- HGR 1058 / 09.08.2006 privind cerinţele minime pentru îmbunătăţirea securităţii 

şi protecţiei sănătăţii lucrătorilor care pot fi expuşi unui potenţial risc datorat 

atmosferelor explozive, publicată în MO partea I nr 737 / 29.08.2006; 

- Norme Metodologice de avizare şi autorizare privind securitatea la incendiu şi 

protecţia civilă, aprobate cu ordinul MAI  129/25.08.2016, publicate în MO nr 675 

/ 01.09.2016; 

- HGR 971 / 26.07.2006 privind cerinţe minime pentru semnalizarea de securitate 

şi / sau sănătate la locul de muncă, publicată în MO partea I nr 683 / 

09.08.2006; 

- Prescripţii tehnice de zonare a mediilor cu pericol de explozie pentru toate 

tipurile de instalaţii şi echipamente din activitatea de foraj – extracţie ţiţei şi gaze, 

elaborat de Petrostar Ploieşti şi avizat de MMPS – departamentul Protecţia 

Muncii cu avizul nr 69 / 18.07.1994 şi de MI – Comandamentul Trupelor de 

pompieri–Inspecţia pentru Prevenirea Incendiilor cu acordul 28873 / 12.07.1993; 
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- SR EN 60079 – 10 :2016 -  Aparatură electrică pentru atmosfere explozive 

gazoase – Clasificarea ariilor periculoase 

- Lista standardelor române care adoptă standarde europene armonizate, ale 

căror prevederi se referă la echipamente sub presiune, aprobată cu ordinul MEF 

867 / 25.07.2007, publicată în MO partea I nr 588 / 27.08.2007; 

- Ordinul M.E.F / M.M.F.E.S. nr.392 / 02.05.2007, publicat în MO nr.411 

din19.01.2007 „Normativ privind prevenirea exploziilor pentru proiectarea, 

montarea, punerea în funcţiune, utilizarea şi întreţinerea instalaţiilor tehnice care 

funcţionează în atmosfere potenţial explozive” indicativ Nex 01 – 06; 

- Ordinul M.I. 108 / 01.08.2001, publicat în MO nr.597 din 24.09.2001 pentru 

aprobarea „ Dispoziţiilor generale privind reducerea riscurilor de incendiu 

generate de încărcări electrostatice” – D.G.P.S.I. – 004 (Art.17,28,29,30,37); 

- HG 300/ 02.03.2006,  publicat în MO nr.252 din 21.03.2006, privind „Cerinţe 

minime de securitate şi sănătate pentru şantierele temporare sau mobile”;    

 Protecţia împotriva incendiilor prevede ca oriunde se proiectează, se construiesc, 

se dotează, se dau în folosinţă, se exploatează sau se întreţin locuri de muncă, trebuie 

luate măsurile adecvate pentru prevenirea declanşării şi propagării incendiilor care provin 

de la sursele identificate în documentul de securitate şi sănătate. Trebuie să fie stabilite 

prevederi pentru stingerea rapidă şi eficientă a oricărui incendiu. La locul de muncă trebuie 

să existe un plan de intervenţie a forţelor şi mijloacelor la incendii care să precizeze 

măsurile de luat, în conformitate cu Anexa 3 Nr. 163 / 2007  –  Norme generale de 

prevenirea incendiilor . 

 Prezentele prevederi nu sunt limitative, ele fiind completate şi detaliate, după 

necesităţi, de către Constructor şi / sau Beneficiar. 

 
10. MĂSURI PRIVIND PROTECŢIA MEDIULUI  

 Prin lucrarile ce urmeaza a se executa nu se evacueaza in mediul ambient 

substante reziduale sau toxice, care sa altereze intr-un fel calitatea apei, aerului, solului si 

subsolului, deci nu influenteaza negativ mediul inconjurator. 

 Pe parcursul execuţiei lucrarilor se vor respecta prevederile legislaţiei de mediu 

aplicabilă activităţii desfăşurate şi anume: 

- O.U.G. nr. 195/2005 – privind protecţia mediului, cu modificǎrile şi completǎrile 

ulterioare; 
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- Legea Nr. 104 / 2011 - privind calitatea aerului înconjurător 

- Ordin nr. 462/1993 – pentru aprobarea Condiţiilor tehnice privind protecţia 

atmosfericǎ şi Normelor metodologice privind determinarea emisiilor de poluanţi 

atmosferici produşi de surse staţionare; 

- Lege nr.211/2014,  privind regimul deşeurilor 

- H.G.1756/2006 privind limitarea nivelului emisiilor de zgomot in mediu produs de 

echipamente destinate utilizǎrii în exteriorul clǎdirilor. 

 Prezentele reglementări nu sunt limitative. Daca la execuţia lucrării apar probleme 

legate de protecţia mediului, constructorul şi clientul vor stabili măsuri care să respecte 

legislaţia în vigoare şi să preîntâmpine poluarea. 

 
10.1. PROTECŢIA CALITĂŢII APELOR 

 In timpul funcţionǎrii normale, conducta de transport ţiţei nu prezintǎ pericol de 

poluare a apelor. 

 Pentru prevenirea corodǎrii premature a conductei şi apariţia spargerilor s-au luat 

urmǎtoarele mǎsuri suplimentare : 

- controlarea tuturor imbinǎrilor sudate prin radiatii penetrante; 

- izolarea anticorozivǎ exterioarǎ a conductei proiectate; 

- protecţie catodicǎ. 

 Traseul conductei nu întâlneşte pânza freatică. Dimensionarea conductei, a fost 

făcută astfel încât să reziste la parametrii de funcţionare necesari. 
 

 Pe perioada de construcţii şi montaj, sursele posibile de poluare pentru apele 

subterane şi de suprafaţă sunt: 

- depozitarea necontrolată a deşeurilor; 

- scurgeri de uleiuri şi carburanţi pe timpul funcţionării utilajelor necesare lucrărilor de 

montaj ; 

 Apa reziduală rezultata de la proba de rezistenta hidraulicǎ va fi colectată într-o 

habǎ şi transportata la cel mai apropiat parc al S.C CONPET , intrând in circuitul de 

separare, tratare ape reziduale proprii acestuia. 

 Tiţeiul şi reziduurile rezultate din golirea şi curatirea tronsonului de conductǎ ce 

urmeazǎ a fi dezafectat vor fi colectate, depozitate, transportate şi eliminate de S.C. 

CONPET S.A. Ploieşti. 
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 În situaţia respectării etapelor privind  construcţia şi montajul conductei de transport 

titei şi a programului de control pe faze de execuţie, apele subterane şi de suprafaţă din 

zona amplasamentului nu vor fi afectate. 

 

10.2.PROTECŢIA AERULUI 

 In timpul funcţionǎrii normale, transportul titeiului prin conducta nu prezintǎ pericol 

de poluare a aerului. 

 În perioada lucrărilor de construcţii-montaj, principalele surse de poluare a aerului le 

reprezintă utilajele din sistemul operaţional participant (buldozere, săpătoare de şanţ, 

lansatoare, autocamioane de transport), echipate cu motoare termice, care, în urma arderii 

combustibilului lichid, evacuează gaze de ardere specifice, (gaze cu conţinut de monoxid 

de carbon, oxizi de azot şi sulf, particule în suspensie). 

 Impactul gazelor de ardere, provenite de la motoarele acestora, asupra aerului 

atmosferic, este practic nesemnificativ. Limitarea preventivă a emisiilor din autovehicule se 

face prin condiţiile tehnice impuse la omologarea acestora şi pe toată durata de utilizare a 

acestora, prin inspecţiile tehnice periodice obligatorii. 

 
10.3. PROTECŢIA ÎMPOTRIVA ZGOMOTULUI ŞL VIBRAŢIILOR 

 In timpul executării lucrărilor de construcţii - montaj, sursele de zgomot, sunt date de 

utilajele în funcţiune, ce deservesc lucrările. 

 Având în vedere că utilajele folosite sunt omologate, nivelul zgomotelor produse se 

încadrează în limite admisibile. 

 In perioada de funcţionare a conductei nu există surse de zgomote şi vibraţii. 

 
10.4. PROTECŢIA ÎMPOTRIVA RADIAŢIILOR 

 În timpul lucrărilor de construcţii-montaj conducta proiectată, nu prezintă un pericol 

din punct de vedere al radiaţiilor. 

 Pe perioada de funcţionare, exploatarea conductei nu constituie surse şi nu 

generează radiaţii. 
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10.5. PROTECŢIA SOLULUI ŞI A SUBSOLULUI 

Factorul de mediu sol şi subsol, este afectat în mod direct de activitatea de construcţii - 

montaj, prin scoaterea temporară din folosinţă, pe durata de realizare a acesteia (săpături, 

depozite de umpluturi). 

 Operaţia de săpare a şanţului, se face mai întâi prin decopertarea stratului vegetal, 

apoi săparea propriu-zisă, până la adâncimea de pozare a conductei, depunerea acestui 

pământ efectuându-se separat faţă de stratul vegetal. 

 Constructorul are obligaţia, ca la încheierea lucrărilor, să acopere conducta cu 

pământul excavat, până la configuraţia iniţială a terenului. 

 Apa reziduala rezultata de la proba de rezistenta hidraulicǎ va fi colectata intr-o 

habǎ si transportata la cel mai apropiat depozit Conpet , intrand in circuitul de separare, 

tratare ape reziduale proprii acestui depozit. 

 În cazul în care în timpul execuţiei lucrărilor de cuplare / dezafectare se produce 

poluarea solului, terenul afectat va fi readus la starea iniţială de către executantul lucrării. 

 Execuţia lucrărilor va începe numai după: 

a. obţinerea acordului de mediu de la APM Buzău pentru lucrările de 

înlocuire cât şi pentru lucrările  de dezafectare; 

b. obţinerea avizului de la SGA Buzău pentru lucrările de înlocuire cât şi 

pentru lucrările  de dezafectare;  

c. obţinerea avizului de la Electrica Buzău  pentru lucrările de înlocuire cât şi 

pentru lucrările  de dezafectare; 

d. obţinerea avizului de la CNADNR Buzău pentru lucrările de înlocuire cât 

şi pentru lucrările  de dezafectare; 

e. obţinerea avizului de la ISU Buzău pentru lucrările de înlocuire cât şi 

pentru lucrările  de dezafectare; 

f. obţinerea avizului de la ANIF Buzău pentru lucrările de înlocuire cât şi 

pentru lucrările  de dezafectare; 

g. obţinerea avizului de la TRANSGAZ Buzău pentru lucrările de înlocuire 

cât şi pentru lucrările  de dezafectare, 

avize ce se vor obţine prin grija proiectantului.  

 În condiţii normale de exploatare, nu există pericolul poluării solului şi subsolului. 

 Traseul conductei va fi controlat zilnic de salariaţii instruiţi special pentru acest tip 

de activitate, observatori de traseu conducte, care supravegheazǎ vizual zona repartizatǎ 
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şi în cazul în care observa semne de avarie anunţǎ conducerea sectorului de producţie de 

care aparţin. 

 
10.6. PROTECŢIA ECOSISTEMELOR TERESTRE ŞI ACVATICE 

 Cu excepţia distrugerilor directe de vegetaţie prin ocuparea temporară a solului în 

timpul execuţiei lucrărilor de construcţii - montaj, se poate considera că efectul asupra 

vegetaţiei şi faunei în zonă este nesemnificativ. 

 
10.7.GOSPODĂRIREA DEŞEURILOR 

 Deşeurile rezultate din activitatea de şantier, se colectează şi se predau unităţilor 

colectoare prin grija antreprenorului. Obligaţia este prevăzută prin contract.  

 In conformitate cu H.G. 856 / 2002 – privind evidenta gestiunii deseurilor si 

aprobarea listei cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile periculoase, categoriile de deseuri 

provenite din montarea conductei si a tubului metallic protector, sunt: 

- Deşeuri metalice: cod 17 04 05; 

- Deşeuri de ambalaje – cod 15 01 02 (plastic), 15 01 01 (hârtie si carton) 

 In functie de gradul de uzura, se vor stabili destinatiile ulterioare ale cupoanelor de 

conducta: refolosire sau valorificare prin centrele REMAT. Indiferent de utilizarea lor, 

deseurile metalice vor fi stocate temporar in spatii existente special amenajate si se va tine 

evidenta acestora. 

 Deseurile rezultate din golirea şi curatirea tronsonului de conductǎ ce urmeazǎ a fi 

dezafectat vor fi colectate, depozitate, transportate şi eliminate de S.C. CONPET S.A. 

Ploieşti. 

 Deşeurile menajere care se vor acumula în perioada de execuţie a lucrărilor de 

construcţii-montaj vor fi colectate în pubele ecologice şi evacuate prin grija beneficiarului. 

 Realizarea lucrărilor de construcţii-montaj, vor fi monitorizate de beneficiar pentru a 

verifica modul de respectare a parametrilor constructivi şi funcţionali şi a reglementărilor 

legale aplicabile privind protecţia mediului înconjurător.  

 Se va păstra întotdeauna zona de lucru foarte curată. În timpul funcţionării conductei 

nu se produc deşeuri. 
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 ASPECTE DE MEDIU 

 Pe baza potenţialelor surse de poluare a mediului s-au identificat o serie de aspecte 

de mediu privind activitǎţile de constructii-montaj, exploatare şi postutilizare a conductei de 

transport titei. 

Activitate/Produs/Servicii Aspecte Impacturi existente şi 
potenţiale 

Activitate: construcţii-montaj conducta ţiţei 
Organizare de şantier - schimbarea temporară a 

folosinţei terenului; 
- generare de deseuri 
menajere 
- consum de resurse naturale 
(apa, energie, materiale) 

- impact peisagistic 
 
- ocupare temporarǎ a 
terenului 
- diminuarea resurselor 
naturale 

Exploatarea autovehiculelor şi 
utilajelor din dotarea firmei care 
executa lucrǎrile de construcţii-
montaj 

- emisii de oxizi de azot 
(NOx); 
- generare de deşeuri de 
uleiuri şi/sau combustibili; 
- generare de zgomot 

- poluarea aerului; 
 
- poluarea solului; 
- poluarea apelor subterane; 
- disconfort sau neajunsuri 
pentru persoanele care 
locuiesc in zona. 

Pregătirea culoarului de lucru, 
îndepărtarea vegetaţiei şi 
săparea şantului pentru 
conducte 

- îndepărtarea vegetaţiei de pe 
culoar; 
- distrugerea temporară a 
structurii solului 

- distrugerea temporară a 
vegetaţiei; 
- scăderea fertilităţii solului 

Curăţirea conductei noi - eliminare pe sol : praf, resturi 
electrozi, oxizi metalici, resturi 
izolatie 

- poluarea temporară a solului 

Demontare tronsoane de 
conducta, curatire interioara cu 
apa  
Montaj tronsoane de conducta 

- generare de deseuri metalice, 
 - sol contaminat cu apa 
reziduala 

- ocupare temporarǎ a 
terenului 
- poluarea solului; 
 

Efectuarea probelor de 
presiune 

- evacuarea apelor din 
conducte pe sol 

- poluarea potenţială a solului 

Activitate: exploatare conducta ţiţei 
Transportul ţiţeiului prin 
conductǎ 

- scurgeri necontrolate de ţiţei 
prin spargeri accidentale 

- poluarea solului; 
- poluarea apelor subterane; 
- bioacumulare de substanţe 
toxice în flora 

Activitate : postutilizare conducta ţiţei 
Exploatarea autovehiculelor şi 
utilajelor din dotarea firmei care 
executa lucrǎrile demontare 

- emisii de oxizi de azot 
(NOx); 
- generare de deşeuri de 
uleiuri şi/sau combustibili; 
- generare de zgomot 

- poluarea aerului; 
 
- poluarea solului; 
- poluarea apelor subterane; 
- disconfort sau neajunsuri 
pentru persoanele care 
locuiesc in zona. 

Demontare material tubular, 
armǎturi, eliminare 

- generare de deseuri 
metalice; 
- recuperare si refolosire 

- ocupare temporarǎ a 
terenului; 
- conservarea resurselor 
naturale; 
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Organizare de şantier - schimbarea temporară a 
folosinţei terenului; 
- generare de deseuri 
menajere 
- consum de resurse naturale 
(apa, energie, materiale) 

- impact peisagistic 
 
- ocupare temporarǎ a 
terenului 
- diminuarea resurselor 
naturale 

 
 
11. CATEGORIA DE IMPORTANTA A CONSTRUCTIEI 

Stabilirea categoriei de importanţă a construcţiei, s-a făcut conform prevederilor art. 

22, Secţiunea 2, intitulată “Obligaţii şi răspunderi ale proiectanţilor” din Legea nr. 

10/18.01.1995, “Legea privind calitatea în construcţii” şi în baza “Metodologiei de stabilire 

a categoriei de importanţă a construcţiilor” din “Regulamentul privind stabilirea categoriei 

de importanţă a construcţiilor” elaborat de Institutul de Cercetări în Construcţii şi Economia 

construcţiilor - INCERC din aprilie 1996. 

Prin compararea punctajului total al factorilor determinanţi, respectiv 13 puncte, cu 

grupele de valori corespunzătoare categoriei de importanţă a constructiei (stabilite în 

tabelul 3 din metodologie), rezultă că valoarea este cuprinsă între 6 şi 17 puncte, deci că 

lucrarea se încadrează în: 

 
- Categoria de importanţă a constructiei “C”, construcţie de importanţă normala. 

(Legea nr. 10/18.01.1995 - Lege privind calitatea în construcţii). 

 
12. CONCLUZII 

Soluţionarea neconformităţilor apărute la lucrările de execuţie se poate realiza 

numai cu aprobarea proiectantului şi cu avizul investitorului, sau după caz, al proprietarului 

şi beneficiarului. 

 


